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1 - GENERALIDADES

A sistemdtica de avaliagdo de fornecedores Magius visa garantir que apenas fornecedores
conscientes da importincia da funcdo qualidade, meio-ambiente e segurancga (quando aplicivel) e que
possuam ou busquem um Sistema de Gestdo da Qualidade e um Sistema de Gestdo Ambiental de
acordo com a ISO 9001, ISOTS16949, e ISO14001 sejam incluidos na “Relacdo de Fornecedores
Aprovados Magius”.

Os subcontratados atuais, para manter o status de aprovado deverdo manter desempenho igual
ou superior aos exigidos durante a avalia¢do inicial, fornecer cOpia atualizada dos certificados ISO
9001, ISOTS16949, ou ISO14001, cépia do cronograma de implantag¢do, quando solicitado, permitir
avaliacdes por parte da Magius ou de seus clientes em suas instalagdes e histérico de fornecimento.

2 - PROCESSO DE APROVACAO DO PRODUTO (PAPP)
2.1- Definicao

O “Processo de Aprovacdo de Pegas de Producdo - PAPP” define requisitos genéricos para
aprovacdo de pecas de producdo através da producdo de uma pequena quantidade de pecas
representativa da capacidade do Fornecedor em produzir conforme os requisitos especificados pela
Magius Metalirgica Industrial S.A., utilizando os recursos planejados para producdo seriada, esse
processo engloba desde as etapas de elaboracdo da documentacdo, producdo das amostras, submissao
até a aprovacdo. Para que o fornecedor atinja o regime de fornecimento normal é obrigatdério o
Processo de Aprovacio de Peca de Produciao (PAPP) segundo critérios definidos no manual
(AIAG).

2.2 - Objetivo

O PAPP tem o objetivo de garantir que o Fornecedor compreendeu todos os requisitos de
desenhos e especificacdes de produtos da Magius e possui condicdes técnicas para fabricar um produto
(ou realizar um servico) de acordo com as especificagdes exigidas dentro dos prazos especificados e na
quantidade solicitada.

2.3- Requisitos do Processo PAPP
2.3.1- Lote significativo de producao
O lote do PAPP deverd ser de no minimo 300 pegas sucessivas, a menos que seja especificado

em contrdrio pela Magius. Este lote significativo de producdo deve ser de uma a oito horas de
producdo e devera ser produzido utilizando todos os meios definitivos de produg¢do, por exemplo, local
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2.3.2- Requisitos do PAPP

O fornecedor deve cumprir todos os requisitos da Magius, quando isso ndo for possivel a
Magius deve ser contatada para determinagdo da acdo corretiva apropriada.

2.3.2.1- Documentos de Autorizacao de Alteracao de Engenharia / Aprovaciao de Engenharia do
Cliente

O fornecedor deve possuir documentos de autorizacdo de alteracdo de engenharia para
aquelas alteracdes ainda ndo registradas no registro de projeto, mas incorporadas no produto, peca ou

ferramental. Onde especificado pela Magius, o fornecedor deve ter evidéncia da aprovagdo de
engenharia do cliente.

a) Diagramas do Fluxo do Processo

A organizacdo deve ter um diagrama de fluxo do processo no formato especificado pela
organizagdo que claramente descreva os passos e a seqii€ncia do processo de producdo, de forma
apropriada, e que atenda o manual de referéncia Planejamento Avangado da Qualidade e Plano de
Controle — AIAG.
b) FMEA de Processo

A organizacdo deve desenvolver um FMEA de processo de acordo e em conformidade com
os requisitos do manual de referéncia Anélise de Modo e Efeitos de Falha Potencial — AIAG.

¢) Plano de Controle
A organizacdo deve ter um Plano de Controle que defina todos os métodos usados para o
controle de processo e que atenda os requisitos do manual de referéncia de Planejamento Avancado da

Qualidade do Produto e Plano de Controle — AIAG.

d) Estudos de Analise dos Sistemas de Medicao.

A organizagdo deve ter Estudos de Andlise dos Sistemas de Medicdo aplicaveis, tais como
estudo de R&R, tendéncia, linearidade, estudos de estabilidade, para todos os dispositivos,
equipamentos de medicdo e ensaios, novos ou modificados em conformidade com os requisitos do
manual de referéncia Anélise dos Sistemas de Medi¢do — AIAG.

2.4 - Notificacdo a Magius e Requisitos de Submissao

2.4.1 - Notificacao a Magius

Cépias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.
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O fornecedor deve notificar o representante do autorizado Magius sobre quaisquer planos de
alteracdes no projeto, processo ou planta. Exemplos sdo indicados na tabela abaixo (tabela 1).

Ap6s notificacdo da alteracio proposta e a aprovagdo pela Magius, e apds a implementacio da
alteracdo, a submissido do PAPP é requerida, a menos que especificado de outra forma.

Exemplos de alteracdes que requerem

notificacio

Esclarecimento ou exemplos

Uso de outra construcido ou material utilizado na
pega ou produto previamente aprovado

Por exemplo, outra constru¢do como documentada no desvio (permitido) ou incluida como
nota no registro de projeto, ndo coberta por uma alteragdo de engenharia como descrita na
tabela 2, item 3.

Producdo utilizando ferramentas, matrizes,
moldes, modelos, etc., novos ou modificados
(exceto  ferramentas  pereciveis), incluindo
substitui¢do de ferramental (reposi¢do) adicional.

Este requisito se aplica a ferramentas que devido ao seu formato ou funcionamento tdnico,
pode se esperar que influenciem a integridade do produto final. Isto ndo significa descrever
ferramentas comuns/ padrdo (novas ou consertadas), da mesma forma tais como dispositivos
de medi¢ao padrdo, ferramentas (manuais ou mecinicas), etc.

Producdo apés atualizacdo seguindo reparo ou
reorganizagdo de ferramental ou equipamento
existente.

Atualizacdo significa modificar e/ou reconstruir uma ferramenta ou médquina, incrementar a
capacidade ou desempenho, ou mudar a funcdo existente. Isto ndo deve ser confundido com
manutengao normal, conserto ou substituicdo de pecas, etc., para os quais nenhuma mudanca
em desempenho ¢é esperada e os métodos de verificagdo apds o conserto foram estabelecidos.
Reorganizagdo ¢ definida com uma atividade que muda a seqiiéncia do fluxo de produto /
processo em relagdo aquela documentada no diagrama de fluxo do processo (inclusive a
adicdo de um processo novo). Podem ser requeridos ajustes menores do equipamento de
produgdo para satisfazer requisitos de seguranca, tais como instalacdo de coberturas
protetoras, eliminacdo do risco potencial de ESD, etc.

Ferramental e equipamento de producio
transferidos para um local diferente na prépria
planta ou para um local adicional da planta.

Ferramental e/ou equipamento de processo de produgdo transferido entre prédios/ edificios ou
instalacdes em um ou mais locais.

Mudancga de subcontratados de pecas, materiais
nao equivalentes ou, servigos (por exemplo:
tratamento térmico, tratamento superficial).

A organizagdo é responsavel pela aprovagdo de materiais e servigos do subcontratado.

Produgdo do produto apés o ferramental estar
inativo para produgdo durante doze meses ou
mais.

Para produtos que foram produzidos ap6s o ferramental estar inativo durante 12 meses ou
mais: Notificagdo € requerida quando nio houver alteragdo no pedido de compra ativo para a
peca e o ferramental existente permaneceu inativo para produgdo durante doze meses ou
mais. . A Unica exce¢do ¢ quando a peca tem baixo volume de produgdo, por exemplo:
reposicdo ou veiculos especiais. Porém o Cliente pode especificar certos requisitos de PAPP
para pecas de reposicao.

Alteragoes em produto e processo relacionados a
componentes do produto de producio fabricados
internamente ou por subcontratados.

Quaisquer alteracoes, incluindo alteragcdes nos subcontratados para a organizagdo e seus
fornecedores, que afetem requisitos Magius, tais como ajuste, forma, fung¢do, desempenho e
durabilidade.

Nota: Os requisitos de ajuste, forma, fungdo, desempenho, e/ou durabilidade devem ser parte
das especifica¢cdes Magius como concordado durante a andlise critica do contrato.

Alteragoes no método de ensaio/ inspe¢do — nova
técnica (nenhum efeito no critério de aceitagdo)

Para alteragdes no método de ensaio, a organizagdo deveria ter evidéncia que o novo método
tem capacidade de medicdo equivalentes ao método anterior.

Adicionalmente, para Material a Granel:

Nova fonte de matéria-prima de fornecedor novo
ou existente.

Alteracdo em atributos de aparéncia do produto.

Normalmente é esperado que estas alteragdes tenham um efeito no desempenho do produto.

2.4.2 - Submissao a Magius

Tabela 1

O fornecedor deve submeter para aprovacdo do PAPP antes da primeira remessa de produgéo
nas seguintes situagdes descritas na tabela a seguir. O fornecedor deve revisar e atualizar, quando
necessario, todos os itens aplicdveis ao PAPP para refletir o processo de producdo, mesmo que a
Magius tenha pedido ou ndo uma submissdo formal.

Requisito

Esclarecimento ou exemplos

1. Uma nova pega ou produto (por exemplo: uma
peca especifica, material, ou cor ndo fornecida
anteriormente).

Submissdo é requerida para novo produto (lancamento inicial) ou um produto previamente
aprovado que tem um numero de peca novo ou revisado/ corrigido (por exemplo: sufixo)
atribuido a ele. Uma nova peca/ produto ou material adicionado a uma familia pode usar
documentacdo de PAPP apropriada de uma peca previamente aprovada dentro da mesma
familia de produto.

Cépias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.




MANUAL DE QUALIDADE PARA FORNECEDOR

Codigo: MQF - 01 Edigao : Folha :
Procedimento Externo 10 — 26/03/08 4/13

2. Correcdo de uma discrepancia em uma pega | Submissdo € exigida para corrigir qualquer discrepancia em peca previamente submetida.
previamente submetida. Uma discrepancia pode estar relacionada com:

- Desempenho de produto contra os requisitos Magius;

- Questdes dimensionais e de capabilidade;

- Questdes de subcontratado;

- Aprovagdo de uma pega que substitui uma aprovagao interina;

- Ensaios, incluindo material, desempenho, questdes de validacdo de engenharia;

3. Alteragdes de engenharia em registros de projeto, | Submisséio € requerida em qualquer alteragdo de engenharia no registro de projeto para produto/
especificagdes ou materiais para nimero(s) de | peca de produgio, especificagdes ou material.
produtos/ pegas de producao.

4 Adicionalmente, para Materiais a Granel:

.
Tecnologia de processo nova para a organizagao,
ndo previamente utilizada neste produto.

Tabela 2
2.5 — Submissao a Magius — Niveis de evidéncia
2.5.1 — Niveis de Submissao

O fornecedor deverd utilizar o nivel 3 de submissdo como nivel padrio a menos que
especificado em contrério, sendo:

Nivel 1: Apenas o certificado (e para os itens de aparéncia, um RAA) submetido a Magius.

Nivel 2: Certificado, amostras do produto e dados de suporte limitados submetidos a Magius.

Nivel 3: Certificado, amostras do produto e todos os dados de suporte completos submetidos a
Magius.

Nivel 4: Certificado, e outros requisitos definidos pela Magius;

Nivel 5: Certificado, amostras do produto e dados de suporte completos disponiveis para inspecao
na Magius.

A tabela do item 2.5.2 discrimina detalhadamente os requisitos necessarios para a submissao
da amostra de acordo com os niveis de submissdo citados e os Requisitos para Aprovacédo da Peca.

2.5.2 - Requisitos para aprovacao da peca

Os requisitos para aprovagdo da peca devem ser os do nivel 3 conforme especificado abaixo,
exceto quando especificado em contrario pelo representante autorizado da Magius:

Requisitos Nivel1 Nivel2 Nivel3 Nivel4 Nivel5

01. Registro de Projeto - - - B -

Para componentes proprietdrios/detalhes - - - - -

Para todos os outros componentes/detalhes - - - - -

02. Documentos de Alteracdo de Engenharia, se houver - - - - -

03. Aprovacdo de Engenharia de Cliente, se exigido - - - - -

04. FMEA de Projeto - - - R R

05. Diagramas de Fluxo de Processo

06. FMEA de Processo

07. Plano de Controle

A & A~

A & A~

©n| »l vl v
*

A & oA~

08. Estudos de Andlise dos Sistemas de Medi¢do
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09.

Resultados Dimensionais

10.

Resultados de Ensaios de Material/Desempenho

11.

Estudos Iniciais do Processo

12.

Documentagdo de Laboratério Qualificado

13.

Relatério de Aprovagdo de Aparéncia (RAA), se aplicavel

14.

Amostra de Produto

15.

Amostra Padriao

16.

Aucxilios de Verificagdo

17.

Registros de Conformidade com Requisitos Especificos do
Cliente

A A A A m® A A A

x| W W w»n| v wn| W wn v

wn| ® W wnl vl v »n vl v

A A A AR R R AR

18.

Certificado de Submissio de Peca (PSW)

w2

9]

2l

Lista de Verificacdo para Material a Granel (ver 4.1)

S Submeter e reter cépia no fornecedor

R Reter e manter disponivel no fornecedor

* Reter no Fornecedor e submeter quando solicitado pela Magius

- Naio aplicdvel na Magius

1. Todos os requisitos de projeto da Magius e do Cliente, inclusive desenhos de detalhes;

2. Quaisquer documentos autorizados sobre alteracdes de engenharia ainda ndo incorporados no registro de projeto do
produto, mas jd incorporados na pega;

3. Aprovagdo da engenharia do produto quando exigido no desenho da peca ou especificacdo do Cliente;

4. FMEA de projeto;

5. Diagrama de fluxo do processo;

6. FMEA de processo;

7. Planos de Controle que incluem todas as caracteristicas significativas ou chaves do produto e processo. Planos de
Controle para “familias” de pecas similares sdo aceitdveis, desde que as novas pegas tenham sido analisadas
criticamente quanto as suas caracteristicas comuns;

8. Estudos da variagdo do sistema de medicdo (R & R) para todos os equipamentos de inspecdo/medi¢do, novos ou
modificados;

9. Resultados dimensionais relacionados com os requisitos de desenho da peca ou um desenho demarcado onde os
resultados sdo escritos de forma legivel no desenho da peca (ver anexo 1);

10. Resultados de ensaios de materiais, desempenho e durabilidade conforme especificado no registro de projeto (ver
anexo 2);

11. Resultados de Capabilidade do Processo mostrando a conformidade com os requisitos do Cliente quanto as
caracteristicas especiais e relacionadas com a aplicabilidade das mesmas, com dados comprobatdrios, tais como cartas
de controle. Estudos da variagdo do sistema de medicdo (R & R) para todos os equipamentos de inspe¢cdo/medigao,
novos ou modificados;

12.  Escopo e documentacdo de laboratério demonstrando que estd em conformidade com a ISO TS 16949:2002;

13. Relatério de aprovagdo de aparéncia (quando aplicavel);

14.  Amostras do produto com quantidade a ser definida pelo cliente antes da submissao (ver item 3.2);

15. Duas amostras de pecas ou conforme acordado com o Cliente. Uma amostra deve ficar retida no Setor de Controle de
Qualidade do fornecedor;

16. Auxilios para verificacdo (dispositivos, modelos, gabaritos, etc.) especificos para a pegca que estd
sendo submetida, usados na inspe¢@o ou ensaio;

17. Registro de conformidade para com todos os requisitos especificos do Cliente;

18. Certificado de submissdo de peca de produgdo (ver anexo 3)

Lista de verificagdo para material a granel.
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2.6 — Identificacao das Amostras

Todas as amostras entregues a Magius, sempre que possivel, devem estar devidamente
identificadas como amostra, a etiqueta de identificacdo pode ser conforme o modelo abaixo, caso o
fornecedor opte por uma identificacdo diferente desta, as seguintes informag¢des ndo deverdo faltar:
Identificacdo de “AMOSTRA”, Cddigo da peca; Quantidade; se € amostra de peca nova ou amostra de
peca modificada; ndmero da nota fiscal e data.

2.7 - Submissao das Amostras
O fornecedor deve elaborar o Certificado de Submissdo de Peca utilizando o modelo do
Manual de referéncia do PAPP (vide anexos 2 e 3). O certificado deve ser individual para cada nimero

de peca a ndo ser que seja acordado diferente com a Magius.

Para pecas produzidas em mais de uma ferramenta, matriz ou processo de producido devera
haver avaliacdes individuais, esta condi¢do devera estar clara no Certificado de Submissao.

Amostras entregues a Magius ndo obedecendo estes requisitos minimos estardo sujeitas da reprovacdo.

2.8 - Relatorio de Composicao de Material da Peca

O fornecedor deve fornecer evidéncia do relatério da Composicdo do Material/ Substancia,
quando requerido pela Magius, e que os dados reportados atendam todos os requisitos especificados da
Magius.

2.9- Documentacao de Laboratério Qualificado

Inspecdes e ensaios para o PAPP devem ser realizados por laboratdrio qualificado.

Quando um laboratério externo ao fornecedor € usado, o fornecedor deve submeter os
resultados de ensaio em papel timbrado do laboratério ou no formato de relatério normal do

laboratério. O nome do laboratdrio que realizou os ensaios, a(s) data(s) dos ensaios e as normas usadas
para realizar os mesmos devem ser identificados.

Copias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.
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2.10- Amostras de Pecas de Producao

O fornecedor deve fornecer amostras de produtos como especificado pela Magius.

2.11- Amostra Padrao

O fornecedor deverd reter uma amostra padrdo em depdsito apropriado por um periodo
idéntico ao dos registros de aprovagdo da peca de producdo ou até uma nova amostra padrio ser
produzida, esta amostra devera ser identificada como tal e conter a data de aprovacdo Magius, para
cada ferramenta / matriz / processo devera ser retida uma amostra padrdo, a menos que especificado
em contrario pela Magius.

2.12- Auxilios de Verificacao

Se requerido pela Magius, O fornecedor deve submeter juntamente com a submissdo do
PAPP qualquer auxilio de verificagdo (podem incluir dispositivos, gabaritos por varidveis e atributivos,
modelos, moldes especificos ao produto submetido) de conjunto/ montagem especifico de pecas os
componentes.

O fornecedor deve certificar-se de que todos os aspectos do auxilio de verificacdo estdo de
acordo com os requisitos dimensionais da pe¢a e documentar todas as alteragdes de desenho de
engenharia e que tenham sido liberadas e que tenham sido incorporadas no auxilio de verificacdo
durante o periodo de submissdao. O fornecedor também deve prover manutencdo preventiva de
qualquer auxilio de verificacdo durante a vida 1til da peca, bem como estudos de andlise do sistema de
medi¢do, por exemplo: estudos de R&R, exatiddo/ precisdo, tendéncia, linearidade, estudos de
estabilidade, devem ser conduzidos em conformidade aos requisitos Magius.

2.13 - Peso da Peca (Massa)

O fornecedor deve garantir que o peso da peca também conste no certificado, expresso em
quilogramas (kg) com até 4 casas decimais (0,0000), a ndo ser que especificado em contrario pela
Magius. O peso ndo deve incluir protetores para transporte, suportes de montagem ou materiais de
embalagem.

3 - CONDICOES GERAIS DE FORNECIMENTO

Toda empresa que desejar fornecer para Magius deverd aceitar as “Condigdes Gerais de
Compra” (vide anexo 1), este documento contém condi¢des que deverdo ser respeitadas no que tange
aspectos comerciais legais, de transporte, de seguranca, de qualidade e de meio ambiente.

3.1 — Revisao de Especificacdo Técnica (RET)

Caso haja divergéncias entre as especificacdoes da Magius e as especificacdes do fornecedor, o
mesmo deverd informar a Magius através do formulério “Revisao Especificagdo Técnica” (anexo 4).

A Revisdo de Especificacio Técnica ¢ um documento que autoriza permanente ou
temporariamente, o fornecimento de itens com divergéncias para o fornecedor em relacdo ao desenho,

Cépias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.
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mas as divergéncias apresentadas ndo devem comprometer as caracteristicas e a funcionalidade do
produto.

Os fornecedores deverdo solicitar os desvios através do departamento de Compras da Magius
que solicitard autorizacdo das dreas técnicas competentes. O fornecedor somente poderd fornecer itens
ou servigos fora das especificagdes, quando obter, por escrito, a RET aprovada.

4 - TRATAMENTO DE NAO CONFORMIDADE

Caso a Magius receba algum produto ndo conforme, o fornecedor serd informado da ocorréncia
do mesmo devendo, o mais breve possivel, dar a disposicio e as acdes corretivas pertinentes,
detalhando estas a¢des no RNC (Relatério de Nao Conformidade) conforme orientacido do controle de
qualidade da Magius.

5 — CARACTERISTICAS ESPECIAIS

As “Caracteristicas Especiais” sdo aspectos individuais do produto (dimensdes, materiais,
tratamentos, ensaios e outras especificagdes) indicadas através de simbologia apropriada nos
documentos da qualidade e desenhos internos Magius e de seus clientes.

O objetivo das caracteristicas especiais é demonstrar a importancia de determinados aspectos
do produto que podem afetar significativamente a seguranca, montagem, funcdo ou satisfacdo do
cliente, caso a tolerincia exceda os valores pré-determinados, por isso faz-se necessdrio que estas
caracteristicas sejam controladas durante o processo e garantidas no produto final.

As caracteristicas especiais sao identificadas nos desenhos e documentos da Magius, pelos
seguintes simbolos:

CARACTERISTICA SIMBOLO
CRITICA <CC>
SEGURANCA <CS>

Sendo que as caracteristicas comuns nao recebem identificagdo especial.

A equivaléncia das caracteristicas especiais dos clientes Magius, com as especificagdes
Magius estd apresentada abaixo:

Cliente <CC> <CS>

. . 7
Arvin Meritor @ &#

CASE * Major / (MA KKO Critical / {CR)

CNH [>/CNHI1 [>[>/CNH2

Dana Serd informado pelo departamento de compras do Cliente
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DaimlerChrvsler Nio especifica em desenho, as caracteristicas especiais sdo
Y identificadas pelo QDV no desenvolvimento da amostra
Fontaine <F> <S>
International Kee -
Maxion @ @
Scania <M> <C>
Volvo / Renault (2] - [3] [/ @ S

* ag caracteristicas “Minor”, CNHO, [4] sdo consideradas comuns.
5.1 — Requisitos para fornecimento de itens com caracteristicas de seguranca <CS>

A Magius deve informar sobre as caracteristicas de seguranga, para todos os fornecedores que
fornecam ou participem de cotagcdes de itens de seguranca. E € essencial que estes fornecedores
estejam conscientes e comprometidos com a qualidade e seguranga dos produtos fornecidos. Sendo
que para que um fornecedor possa fornecer itens com caracteristicas de seguranca, 0 mesmo deverd
atender os seguintes requisitos:

I. Responder o “Questiondrio de Avaliacdo dos Fornecedores — Caracteristicas de Segurangca <CS>
(vide anexo 1)”. Por este requisito, estardo aprovados os fornecedores que forem avaliados em
suas instalagdes por auditor qualificado da Magius e obtiverem 7 respostas positivas. Caso o
fornecedor ndo obtenha a nota minima, poderd iniciar fornecimento como ‘“Aprovado
Condicional” desde que apresente um cronograma de agdes corretivas visando atender as ndo
conformidades detectadas e atingir o nivel minimo de 7 respostas positivas.

II. Concordar com os requisitos de seguranca especificados nas condi¢des gerais de compras;
II. Certificacdo conforme ISO 9001:2000 (para fornecedores fora do mercado automotivo) e ISO/TS
16949:2002;
IV. Conhecer as caracteristicas de seguranca de desenho da Magius e de seus clientes, conforme
Manual de Qualidade para Fornecedores Magius.

Nota: Quando o material for considerado como caracteristica de seguranga, o mesmo deve ser
adquirido de fornecedores com qualidade assegurada, neste caso os requisitos I, I e IV acima descritos
ndo necessitam ser atendidos, sendo desejavel apenas o requisito I1I.

5.2- Politica de Seguranca do Produto

E politica de seguranca do produto da Magius Metaltdrgica Industrial S.A.:

DESENVOLVER E PRODUZIR PRODUTOS QUE ATENDAM AS ESPECIFICACOES,
PARA GARANTIR A SEGURANCA DO PRODUTO NO USO A QUE ELE ESTA

DESTINADO.

Edigdo: 00 - 03/07/07
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5.3- Objetivos de Seguranca do Produto

Codigo: MQF - 01 Edigao : Folha :
Procedimento Externo 10 — 26/03/08 10/13

Sdo objetivos constantes na Magius:

a- Zero PPM para caracteristicas de seguranga;
b- Zero recall,

5.4- Retrabalho de itens com caracteristicas de seguranca em fornecedores

Todo retrabalho realizado em item que contenha caracteristica de seguranca (<CS>) deverd
ter a aprovacao, por escrito, pelos representantes do Comité de Seguranca do Produto da Magius.

5.5- PPAP de fornecedores para itens com caracteristicas de seguranca

Nio existe aprovacdo condicional para item que contenha caracteristica de seguranca (<CS>).

O cpk =/> 1,67 também ¢é requerido para todas as caracteristicas de seguranca.
5.6- Identificacao e rastreabilidade para itens com caracteristicas de seguranca

Cada peca/material devera possuir identificacdo dnica, de modo que seja possivel executar
todo o processo de rastreabilidade caso ocorra falhas em campo. Toda a documentacio referente a
itens de seguranca (planos de controle, FMEA’s, PPAP’s, desenhos, etc), deve ser mantida por um
periodo de 15 anos, no minimo.
5.7- Acoes corretivas para itens com caracteristicas de seguranca

Os Relatdrios de Nao Conformidade referentes a itens com caracteristicas de segurancga
deverdo ser aprovados (verificagdo da eficicia) pela Magius na planta do fornecedor.
6 - REGULAMENTACOES GOVERNAMENTAIS E REQUISITOS ESTATUTARIOS

Todos os materiais utilizados na fabricacdo de pecas devem atender as exigé€ncias
governamentais relacionadas com aspectos de seguranga, materiais toxicos e perigosos, meio
ambiente, elétricos e eletromagnéticos, conforme regulamentacio vigente no Brasil.

Todo produto quimico entregue a Magius deve vir acompanhado da sua respectiva ficha de
seguranga.
7 — EXIGENCIAS AMBIENTAIS PARA FORNECEDORES MAGIUS

A politica ambiental Magius apresenta o compromisso Magius com o meio ambiente.

O meio ambiente junto com a qualidade sdo valores Magius. Os fornecedores de materiais de
producio, de equipamentos, de servigos e de bens de consumo sdo partes vitais no desenvolvimento e
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na producgdo de produtos Magius. Uma aproximacao holistica verdadeira significa que o compromisso
Magius no cuidado ambiental deve ser refletido em sua rede de fornecedores.

Os fornecedores Magius devem ter consciéncia Ambiental. Todos fornecedores devem
cumprir todas as exigéncias legais, e devem fornecer a Magius cépias de suas licencas ambientais.

Os dados ambientais relacionados com a producéo e os produtos devem estar disponiveis para
Magius, para permitir avaliagdes ambientais, os produtos quimicos ou os materiais envolvidos nos
produtos ou os servicos entregues a Magius devem cumprir todas as exigé€ncias legais.

8 - MONITORAMENTO DOS FORNECEDORES DE SERVICO

A Magius realiza o monitoramento dos seguintes processos realizados externamente:
usinagem, tratamento térmico, tratamento superficial, pintura, corte a laser, oxicorte, solda.

Anualmente, a Magius realiza uma visita nas instalacdes do fornecedor, de servigo, em qual
sdo verificados a defini¢do e a utilizacdo correta dos parametros do processo para os itens Magius
beneficiados neste fornecedor.

9 — CRITERIOS DO MONITORAMENTO DAS ENTREGAS DE SUBCONTRATADOS
MAGIUS

Todos os fornecedores Magius estdo sujeitos a este monitoramento, sendo que estes dados
poderdo ser usados como base para exclusdo de fornecedores da Lista de Fornecedores Aprovados
Magius.

9.1 — Atendimento, quantidade, Documentacao e Qualidade

e indice de Atendimento (IAtendimento)
Este indice € obtido da seguinte forma:
Nota — 10: Entrega no prazo de £5 dias.
Nota— O: Mais de 5 dias de atraso ou adiantamento na entrega, parada de linha na
Magius ou em clientes da Magius, ocorréncia de fretes excessivos.

Nota 1: A tolerancia de +5 poderd ser reduzida anualmente.
Nota 2: Notificacdo do cliente para problemas relacionados a atendimento pode ser convertida em nota
0 (zero) a critério da Magius.

No caso de fornecedores de servigos, o prazo de entrega poderd variar de acordo com a
localizag¢do da empresa do fornecedor, tempo de transporte e lead-time do fornecedor, ja que o prazo é
calculado com base na data de saida da pega para servigco externo, o padrdo para fornecedores regionais
(Curitiba e Regido Metropolitana) é de 5 dias para o prazo de entrega, contados a partir da data do
envio, fornecedores de outras localidades terdo os prazos de entrega acertados no momento do pedido
de compra.
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Exemplo : Data de entrega conforme pedido de compra :22/05/01
(Para produtos comprados)  Data de recebimento do material : 28/05/01
Adiantamento ou atraso : 6 dias > nota 0
Exemplo : Data de saida do produto para servico externo  : 20/05/01
(Para servigos) Prazo de entrega :25/05/01
Data de recebimento do material : 28/05/01
Adiantamento ou atraso : 3 dias - nota 10

e Indice de Quantidade (Iguantidade)

O subcontratado € avaliado seguindo os seguintes critérios:

Nota — 10: 100% da entrega na quantidade solicitada

Nota — 05: 99% a 95% da entrega na quantidade solicitada
Nota— O: abaixo de 94% da entrega na quantidade solicitada

e Indice de Qualidade e Documentac¢io (Iguatidade)
Este indice € obtido da seguinte forma:

Se for solicitada alguma documentagdo, pela Magius, durante o processo de compra (por
exemplo relatérios dimensionais ou relatérios de matéria-prima) e a mesma ndo for enviada, entdo o
indice qualidade passa a ser O (zero), se a documentagdo solicitada for recebida pela Magius, entdo a
nota é segundo o PPM do lote entregue, e reclamacio de cliente Magius em virtude da peca entregue
pelo fornecedor (caso haja alguma no periodo analisado) a nota passa ser conforme o critério definido
abaixo:

Nota — 10: <500 PPM

Nota — 5: 500 a 1000 PPM

Nota —0: Acima de 1000 PPM, ocorréncia de ndo conformidade no cliente Magius ou

existéncia de reclamacgfo de campo.

e indice da Qualidade do Fornecedor (IQF)
Este indice € obtido da seguinte forma:

IQF= QAtendimento +_IQuantidade + I§ zualidade)
3

A Magius realiza mensalmente uma avaliacdo dos indices, da onde sdo tomadas as acdes
necessarias para os fornecedores que apresentarem IQF e/ou algum dos indices individualmente menor
que 5,00.

9.2 — Fornecedores com qualidade Assegurada

Os fornecedores que apresentarem indice de qualidade de fornecimento (IQF) maior que 5 em
um periodo continuo de 12 meses poderd ser dispensado de inspecdes de recebimento (fornecimento
em qualidade assegurada). O fornecedor poderd perder a condicdo de qualidade assegurada caso
ocorram rejei¢des por motivo de qualidade, ou quando a Magius achar conveniente.
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10 — IDENTIFICACAO DAS PECAS MAGIUS QUE VAO PARA INDUSTRIALIZACAO /

SERVICO EXTERNO

As pecas Magius que vao para servico externo sdo identificadas na Magius (conforme modelo
de etiqueta a seguir), sendo que o fornecedor deve manter a integridade da mesma até que o lote de
pecas retorne a Magius. Pecas de ordens de produgdo (OP) diferentes ndo devem ser misturadas.

Codigo: MQF - 01 Edigao : Folha :
Procedimento Externo 10 — 26/03/08 13/13

No caso de desmembramento do lote para fornecimento parcial, o fornecedor poderd
identificar as pecas com etiqueta prépria desde que conste na etiqueta o nimero da OP Magius ou o
nimero da NF Magius, ou referenciar na NF de saida o nimero da NF Magius ou o nimero da OP
Magius.

MATERIAL PARA
SERVICO EXTERNO

CODIGO QUANTIDADE

DESCRICAO DO SERVIGO:

Responsavel

N.F. FORNECEDOR
01

Mod. 12/03 - Ed. 01 (preenchimento ver PM-12)
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CONDICOES GERAIS DE COMPRA
1) PEDIDOS
1.1 - Todo e qualquer pedido sé serd valido se tiver sido feito mediante utilizacdo do formuldrio préprio da Magius
Metaldrgica Industrial S.A. (MMI), escrito ou eletrdnico provido das assinaturas devidamente autorizadas das partes,
observando o disposto na face do Pedido. Da mesma forma, quaisquer alteracdes do pedido, condi¢cdes de compra ou
entendimentos extraordindrios s6 serdo reconhecidos se tiverem sido feitos por escrito e devidamente assinados por
pessoas autorizadas.

2) PRECOS

2.1 - Os precgos constantes deste pedido vigorardo durante o prazo estabelecido entre as partes, ndo cabendo ao fornecedor
reajusta-los.

2.1.1 - Os precos ndo sofrerdo qualquer aumento em decorréncia da alteracdo, pela MMI, do local de entrega da
mercadoria, durante o prazo estabelecido entre as partes no pedido.

2.1.2 - O preco unitdrio de cada componente ou parte da mercadoria, quando vendido separadamente, deverd corresponder
ao valor que este representa no preco total da mercadoria.

2.2 - Os pregos incluem todos os tributos incidentes sobre a venda das mercadorias e sobre o faturamento do fornecedor,
com exce¢do do imposto sobre produtos industrializados (“IPI”).

2.3 - Todas as disposi¢des relativas aos tributos incidentes na operacdo contempladas no pedido de compra estdo
devidamente assinadas na face do pedido.

3) ENTREGA DE MERCADORIA
3.1 - Os prazos e as quantidades estabelecidos neste pedido, deverdo ser observados rigorosamente, reservando-se a MMI,
o direito de devolver quantidades excedentes e cancelar quantidades atrasadas, sem prejuizo de seu direito ao ressarcimento
dos danos que do atraso ou da entrega de quantidades menores que as constantes no pedido, possam decorrer para a MMI
3.2 - As mercadorias deverdo ser entregues pelo fornecedor no local discriminado no pedido de compras.

3.3 - Possiveis dificuldades para o atendimento deste pedido de compras, deverdo segcomunicados a MMI, por escrito, no
prazo maximo de 5 (cinco) dias tteis contados do seu recebimento. Nao havepd® quRlquer pronunciamento dentro deste
prazo, este pedido serd considerado aceito pelo fornecedor. o

4) GARANTIA DA QUALIDADE

4.1 - O fornecedor garante que a mercadoria serd fabricag
especifica¢des do pedido, em perfeitas condi¢des de utiliza
Normas de Amostragem ABNT NB ou INMETRO NBR 54
4.2 - A escolha e aplicacdo do sistema de gerenciamento da Quaffdade serd baseada nas regras e normas de qualidade dos
sistemas internacionais ISO9000 e/ou ISOTS16949, ou ainda, conforme um sistema de gerenciamento da qualidade
equivalente a este, e que seja aprovado pela MMI.

4.3 - A MMI estabelecerd, sempre que considerar necessdrio, o prazo e as etapas para a obtencdo da meta “Zero Defeito”.
O fornecedor deverd comunicar imediatamente a MMI, caso as metas de qualidade previstas ndo possam ser cumpridas.

4.4 - Nao obstante a verificagdo do padrdo de qualidade da MMI, o fornecedor ndo estd isento de qualquer responsabilidade
no ressarcimento de todo e qualquer dano eventualmente incorrido pela MMI ou por seus consumidores, em decorréncia de
deficiéncias nos lotes de mercadorias fornecidas.

4.5 - A MMI e seus clientes, poderdo ter acesso as instalagdes do fornecedor utilizadas para a fabricacdo da mercadoria, a
fim de acompanhar e/ou auditar seu processo de producdo. Durante o referido acompanhamento e/ou auditoria, o
fornecedor auxiliard a MMI sempre que solicitado.

4.6 - A MMI, rejeitard as mercadorias que ndo coincidirem com essas especificagdes ou que apresentar defeitos,
reservando-se o direito de devolvé-las dentro de 60 (sessenta) dias a contar da data de sua entrega, ou mesmo apds esse
prazo, caso a mercadoria contenha vicios ocultos que aparecam através de tratamento posterior na MMI ou na sua prépria
aplicagdo.

4.7 - Qualquer problema de qualidade verificado no produto sera de inteira responsabilidade do fornecedor. Correrdo por
conta do todas as despesas e riscos oriundos da devolugdo da mercadoria. Se a mercadoria defeituosa for consertada pela
MMI ou por quem esta contratar para tanto, ou ficar provado o seu baixo rendimento, a critério da MMI, as despesas dai
decorrentes, inclusive custos administrativos, e todos os prejuizos sofridos pela MMI, serdo debitados ao fornecedor,
podendo ser deduzidos, por compensacdo dos pagamentos seguintes que a MMI eventualmente tenha de fazer-lhe.

4.8 - Caberd ao fornecedor retirar a mercadoria defeituosa no local indicado pela MMI. O fornecedor obriga-se a substituir
a mercadoria defeituosa no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas apds comunica¢do da MMI neste sentido.

4.9 - O fornecedor concede a MMI, por este instrumento, garantia da mercadoria por prazo correspondente ao periodo de
garantia concedido pela MMI relativamente ao produto final no qual a mercadoria seja aplicada. O fornecedor prestard
ainda assisténcia técnica a MMI ou a quem esta indicar.

4.10 - O fornecedor deverd guardar de forma segura, toda a documentagio referente a produ¢do da mercadoria, pelo prazo
que for definido entre as partes.

APROVACAO: SSU DGQ
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4.11 - A fim de abastecer o mercado de reposicdo, o fornecedor deverd manter estoque e/ou condi¢des para fabricar a
mercadoria durante o periodo de 10 (dez) anos, apds o recebimento do tdltimo pedido, em condigdes semelhantes as
acordadas com a MMI durante o fornecimento seriado das mercadorias, especialmente quanto as condi¢des de prego e de
entrega da mercadoria.

5) PROPRIEDADE DO MATERIAL ENTREGUE

5.1 - Os desenhos, especificagdes, modelos, ferramentas e amostras entregues ao fornecedor, para a produgdo de pecas para
MMI constituem propriedade legalmente protegidas, aplicando-se as disposi¢des da Lei 9.279 de 14/05/1996 e legislacdo
correlata.

O fornecedor compromete-se a nio revelar nem entregar materiais técnicos, na sua totalidade ou em parte, a terceiros, nem
a fabricar pecas produzidas de conformidade com o mesmo, sejam acabadas, sem o recebimento do pedido, conforme o
caso, ou sem a prévia autorizagdo MMI por escrito. A expressdo: “terceiros” inclui a rede de revenda.

5.2 - Todo e qualquer material entregue MMI ao fornecedor para a execugdo do presente pedido, seja material técnico,
matéria-prima, pegas, desenhos, plantas, publica¢des, ferramentas, moldes, maquindrio, equipamentos, etc., por ser
propriedade exclusiva da MMI, ficard com o fornecedor em comodato, investido este nas obrigacdes legais de fiel
depositario, obrigando-se a restitui-lo a MMI nas condi¢des em que o recebeu, ressalvando o desgaste do seu uso normal,
apds a execucdo do pedido ou quando lhe seja solicitado.

5.3 - No caso da MMI e fornecedor celebrarem entre si Contrato de Comodato relativo a todo e qualquer material
especificado no paragrafo anterior, a relagdo de comodato existente entre as partes serd regida de acordo com as condicdes
do aludido contrato.

5.4 - A MMI tera livre acesso ao material de sua propriedade em poder do fornecedor e/ou de terceiros, estando o
fornecedor e/ou os terceiros obrigados a apresentar a MMI, sempre que esta exigir, relatério sobre seu estado.

6) ACONDICIONAMENTO, TRANSPORTES E RISCOS
6.1 - As mercadorias devem possuir embalagens e acondicionamento adequados para transporte e armazenamento. As
despesas com embalagem, acondicionamento e transporte, correrdo por conta exclusiva do fornecedor, salvo convengdo
especial constante do pedido.

6.2 - Até o momento da entrega da mercadoria no local indicado neste pedido, todos os riscos correrdo por conta do
fornecedor.

6.3 - As embalagens deverdo ser aprovadas pela MMI e portanto, serdo submg
aprovacao das embalagens pela MMI ndo exime o fornecedor da respon

s aos testes de qualidade da MMI. A
quaisquer danos nas mercadorias,

gite ressarcir a MMI os eventuais custos decorrentes da

inclusive apds a entrega das mesmas.
6.4 - Os custos relativos aos testes de qualidade das embalagens cguf€ g% do fornecedor.

6.5 - Todos os custos decorrentes da eventual alteracdo g

incorridos pelo fornecedor.

6.6 - Caberd ao fornecedor a manutengdo das embalagens evk

manuten¢@o que nio tiver sido devidamente feita.

6.7 - A MMI poderd manter em seus arquivos copias atualizadas do projeto e desenhos das embalagens. A propriedade das
embalagens serd do fornecedor, salvo qualquer out4ra convencgao entre a MMI e o fornecedor neste sentido.
6.8 - O transporte de produtos quimicos deverd estar sempre acompanhado das fichas especificas para a fiscalizagao.

7) RECISAO
7.1 - O presente pedido podera se considerado rescindido de pleno direito, sem responsabilidade de qualquer natureza para
a MM, e independentemente de interpretagdo ou notificag@o judicial nas seguintes hipdteses:
a)Em caso de faléncia, concordata ou insolvéncia do fornecedor;
b) Se aentrega da mercadoria nio for feita de acordo com as especificagdes e condigdes ajustadas, especialmente
as relativas a qualidade (clausula 4), e a entrega (clausula 3);
c)Se o fornecedor infringir qualquer das demais clausulas e condi¢des deste pedido ou documentagdes
relacionadas; ou
d) Se decorrerem motivos de for¢a maior ou caso fortuito.

8) MARCAS E PATENTES

8.1 - O fornecedor declara no pender sobre as mercadorias objeto deste pedido qualquer divida judicial ou extrajudicial a
cerca de patentes, marcas, desenhos ou modelos de utilidade, obrigando-se a defender a MMI, seus sucessores e
cessiondrios, bem como os concessiondrios de revenda de seus produtos, contra toda e qualquer agd@o judicial resultante,
direta ou indiretamente, da alegada violagdo de direito de terceiros sobre tal mercadoria e indenizd-la de qualquer prejuizo
que possam Vvir a sofrer em conseqiiéncia das reivindica¢des de terceiros.

9) NOTAS FISCAIS E PAGAMENTOS

9.1 - Todas as notas fiscais deverdo ser emitidas em conformidade com a legislagdo vigente, mencionando sempre o
nimero completo deste pedido. As mercadorias serdo discriminadas nas notas nos mesmos termos constantes deste pedido.
A MMI, reserva-se o direito de rejeitar mercadorias cuja Nota Fiscal nfo estiver emitida de acordo com as indicacdes
acima.
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9.2 - As Notas Fiscais Complementares de precos deverdo conter todos os dados das Notas Fiscais originais acrescidos do
respectivo nimero de identificagdo do almoxarifado da MMI e do niimero do pedido da compra.

9.3 - O vencimento das faturas e duplicatas serd contado a partir da data da efetiva entrega das mercadorias, observando-se
as condi¢des de pagamento firmadas na face do pedido.

9.4 - A MMI poder4 efetuar o pagamento em prazo inferior ao contratado, hipétese em que os precos deverdo ser reduzidos
em percentual a ser definido de comum acordo pelas partes, tendo em vista 0o novo prazo e as condi¢des de mercado
nacional e internacional.

9.5 - As faturas deverdo ser apresentadas, no minimo 15 (quinze) dias antes do vencimento da duplicata.

9.6 - As duplicatas cobradas através de rede bancdria, também, deverdo ser apresentadas 15 (quinze) dias antes do seu
vencimento, observando-se que o banco portador deverd Ter agéncia na cidade de Sdo José dos Pinhais no estado do
Parand.

9.7 - Quando a duplicata permanecer em carteira prépria, a informacdo deverd ser prestada por escrito, diretamente ao
departamento de contas a pagar da MMI, na cidade de Sdo José dos Pinhais, estado do Parand, no minimo 15 (quinze) dias
antes do seu vencimento.

9.8 - As substituicdes das mercadorias devolvidas serdo consideradas como novas entregas € 0s pagamentos serdao
efetuados nos vencimentos determinados de acordo com as condi¢des de pagamento estipuladas nos pedidos, considerando
as datas das novas entregas a MMI.

9.9 - Serido efetuadas pela MMI, independentemente de comunicacéo, prévia ao fornecedor, os abatimentos decorrentes das
mercadorias devolvidas pelo ndo atendimento do fornecedor de qualquer das condi¢des hora estabelecidas.

9.10 - As duplicatas endossadas a terceiros deverdo, obrigatoriamente, ser apresentadas para cobranga através da rede
bancdria que tenha agéncia na cidade de Sdo José dos Pinhais.

10) PROPAGANDA
10.1 - O fornecedor compromete-se a nao revelar a terceiros, sg

11) FORO
11.1 - Fica eleito o foro da comarca de Sdo José d®
relacionadas com este pedido.

inhais, estado do Parand, para dirimir as eventuais questdes

12) DISPOSICOES GERAIS

12.1 - As correspondéncias em geral e as faturas deverdo ser entregues nos escritérios da MMI, a rua David Campista, 188
- Afonso Pena - Sao José dos Pinhais - Estado do Parand -CEP 83045-060 -CP46.

12.2 - As notas fiscais, faturas e as respectivas duplicatas, deverdo consignar o endereco da MMI ou outro especificado na
face do pedido, e a praga de pagamento o endereco da MMI em Sdo José dos Pinhais -PR.

12.3 - Os bancos portadores das duplicatas oriundas deste pedido, deverdo ser instruidos para que as apresentem
obrigatoriamente na tnica praca de pagamento da MMI, qual seja, em S@o José dos Pinhais, Estado do Parand, rua David
Campista, 188 - Afonso Pena.

12.4 - Em caso de conflito entre as disposi¢des constantes destas Condi¢des Gerais de Compras e as da face do pedido ou
de seus anexos, deverdo prevalecer as ultimas.

13) MEIO AMBIENTE

13.1 - O fornecedor garante a MMI, que todas as atividades desempenhadas e materiais utilizados (téxicos, elétricos,
eletromagnéticos, etc.) para o cumprimento do presente pedido foram e serdo realizadas pelo fornecedor em total
conformidade com a legislagdo aplicdvel e, em especial, aquela que trata sobre a protecdo do meio ambiente e seguranca,
devendo este isentar a MMI e todos e quaisquer pleitos em que por ventura a MMI seja envolvida em decorréncia do ndo
cumprimento da referida legislagdo pelo fornecedor e/ou por pessoas a ele relacionadas, e, caso isso ndo seja legalmente
possivel, o fornecedor fornecera a MMI diretamente as autoridades envolvidas em tais pleitos, quando solicitados pela
MMI, os documentos e/ou materiais que estiverem em seu poder e que vierem a ser considerados pela MMI como
necessdrios a defesa de seus interesse, sem prejuizo da obrigagdo do fornecedor de reembolsar a MMI as importancias que
a ultima vier a pagar em fung@o de tais pleitos, inclusive honorarios advocaticios, dentro do prazo maximo e improrrogavel
de 5 (cinco) dias a contar da data do desembolso da referida importancia pela MMI.

14) PRODUTOS DE SEGURANCA

14.1 — Para a aquisi¢@o de produtos que contenham alguma caracteristica de seguranca, a MMI se responsabiliza em avisar,
aos respectivos fornecedores de itens de seguranga, qual serd a caracteristica de seguranca que o item a ser adquirido
apresentard, esta informacdo estard clara no pedido de compra ou em desenhos e documentos de processo a serem
fornecidos pela MMI. O fornecedor fica responsdvel por se comprometer com a qualidade e seguranca destes itens
fornecidos a MMI.

Cépias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.



Aprovacgao de Pegas de Produgao
Resultados de Ensaios Dimensionais

PAPP N.°

Pagina ___de ___ Paginas

ORGANIZAQAO: NUMERO DA PEGA:
CODIGO DO FORNECEDOR (VENDEDOR): NOME DA PECA:
LOCAL DE INSPECAO: NIVEL DE ALTERACAO DO REGISTRO DE PROJETO:

DOCUMENTOS DE ALTERAGAO DE ENGENHARIA:

ESPECIFICAGAO / | DATADE | QTDE. RESULTADOS (DADOS) DAS MEDICOES
ITEM DIMENSAO/ESPECIFICACAQ LIMITES ENSAIO | ENSAIAD PELO FORNECEDOR OK

NAO
OK

Declaragdes de conformidade em branco s&o inaceitaveis para quaisquer resultados de ensaio.

ASSINATURA DO FORNECEDOR CARGO DATA

Mod. 02/04 - Ed. 02 (preenchimento conforme PM - 02/05)

Copias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.




Aprovagao de Pega de Produgao
Resultados dos Ensaios de Materiais / Desempenho

PAPP N.°

Pagina ___de ___ Paginas

ORGANIZAGAO:
CcODIGO DO FORNECEDOR (VENDEDOR):

LOCAL DE INSPEGAQ / FORNECEDOR (VENDEDOR ) DO MATERIAL:

CODIGO DO FORNECEDOR (VENDEDOR) ESPECIFICADO PELO CLIENTE

N.° DA PECA:
NOME DA PECA:

NIVEL DE ALTERAGAO DO REGISTRO DE PROJETO:

DOCUMENTO DE ALTERAGAO DE ENGENHARIA:

NOME DO LABORATORIO:

N.° DE ESPECIFICACAO DO MATERIAL /
REVISAO / DATA

ESPECIFICACAO
/ LIMITES

DATADE
ENSAIO

QTDE.
ENSAIADA

RESULTADOS (DADOS) DOS ENSAIOS DO

OK

NAO
OK

Mod. 02/05 - Ed. 02 (preenchimento conforme PM - 02/05)

Declaragdes de conformidade em branco s&o inaceitaveis para quaisquer resultados de ensaio.

ASSINATURA DO FORNECEDOR CARGO

DATA

Copias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.




Certificado de Submissao de Peca

Nome da Peca N.¢ da Peca do Cliente

Exposto no Desenho N° N.¢ da Peca do Fornecedor

Nivel de Alteragdo de Engenharia Data

AlteracGes adicionais de Engenharia Data

Regulamentacéo de Seguranga / Governamental Sim D Nao  N.? de Pedido de Compra Peso (kg)
N.? do Auxilio de Verificagao Nivelg Alterac@o Engenharia do Auxilio de Verificagao Data
INFORMAGOES DO FORNECEDOR INFORMAGOES DE SUBMISSAO

Nome da Organizagao e Cédigo do Fornecedor (Vendedor) Nome do Cliente/Divisao

Rua Comprador/Cédigo do Comprador

Cidade / Estado / CEP / Pais Aplicagao

REPORTE DE MATERIAIS

As informagdes sobre substancias perigosas requisitad am relatadas? . |:| Sim |:| Nao

arcagao apropriados da ISO? |:| Sim |:| Nao |:| n/a

RAZAO PARA SUBMISSAO
|:| Submissao Inicial

|:| Alteragao(6es) de Engenharia

[

Mudanga no Material / Construgao Opcional
|:| Mudanga na Fonte de Material ou Fornecedor
|:| Ferramental: Transferéncia, Substituicdo, Reparo ou Adicional |:| Mudanga no Processo da Pega
|:| Corregéo de Discrepancia |:| Pegas Produzidas ou outra Localidade
]

|:| Ferramental inativo por mais de 1 ano Outros — Explique abaixo

NiVEL DE SUBMISSAO REQUERIDO (Marque um)

Nivel 1 — Certificado apenas (e para os itens designados de aparéncia, um relatério de Aprovagao de Aparéncia) submetido ao cliente
Nivel 2 — Certificado com amostras de pegas de produgéo e dados limitados de suporte submetidos ao cliente

Nivel 3 — Certificado com amostras de pegas de producédo dados completos de suporte submetidos ao cliente

Nivel 4 — Certificado e outros requerimentos definidos pelo cliente

OO

Nivel 5 - Certificado com amostras de pegas de produgao e dados completos de suporte analisados criticamente no local de manufatura da
organizagao

RESULTADOS DA SUBMISSAO
Os resultados de |:| medigbes dimensionais |:| ensaios de materiais e funcionais |:| critérios de aparéncia |:| dados estatisticos do processo.
Esses resultados atendem todos os requisitos de registro de projeto: |:| Sim |:| Nio (Se "NAO" - Explicar Abaixo)

Moldes/Cavidades/Processo de Produgao

DECLARACAO

Por meio deste afirmo que as amostras representadas por este certificado sdo representativas de nossas pegas, as quais foram fabricadas
através de um processo que atende todos os Requisitos da 42 Edicdo do Manual de Processo de Aprovagao de Pega de Produgdo. Além disso,
afirmo que essas amostras foram produzidas na razdo de produgdo de_ /  horas. Certifico também que a evidéncia documentada de tal

conformidade esté arquivada e disponivel para analise critica. Eu anotei quaisquer desvios desta declaragao abaixo.

EXPLICACAO/COMENTARIOS

Cada ferramenta do Cliente esta corretamente etiquetada e numerada? |:| Sim |:| Nao D n/a
Nome Legivel Cargo/Dpto. Telefone Fax
Assinatura Autorizada da Organizacdo E-mail Data
[ JrRAUSO SODTE DO CLIE|:|'E (SE APLICAVEL)
Disposigao da Certificagdo da PAPP Aprovada Rejeitada Outra
Assinatura do Cliente Data
Nome Legivel N.2 de Rastreabilidade do Cliente (opcional)

>

Mod. 02/06 - Ed. 02 (preenchimento conforme PM - 02/05)

Copias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.




REVISAO DE ESPECIFICACAO TECNICA (RET)

Data: RET N.2
CODIGO DA PEGA: DESCRIGCAO DA PECA:
EDICAO DA PECA: CLIENTE:
EDICAO DO DESENHO / NORMA: CODIGO DO DESENHO /NORMA:
Fornecedor: Fone:
Solicitado por: Setor:

Solicitagao para:

( ) Adequar ao nosso processo ( ) Adequar ac desenho

ltem Especificacdo original Nova especificacao Motivo

Observacgoes:

Disposicao da Magius:
( ) Aprovado ( ) Nao aprovado ( ) Aprovado temporariamente

Nome do responsavel / Magius:

Data:

Assinatura:

Observagoes:

Mod. 06/07 - Ed. 00 (conforme MQF-01)

Copias impressas somente serdo controladas com o carimbo de APROVADO na cor azul.



